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Unter bestimmten Prozessbedingungen kann es beim Frasen zu starken Schwingungen des Werkzeuges
kommen. Dieser unerwinschte Effekt wird als Rattern bezeichnet. Negative Auswirkungen auf die
gefertigte Oberflache sowie erhdhte Belastung von Werkzeug und Maschine sind die Folge.

Am IFW wird erforscht, unter welchen Bedingungen Rattern entsteht, wie es berechnet und vermieden
werden kann.

Im Rahmen der studentischen Arbeit soll systematisch untersucht werden,
wie sich Prozesskrafte beim Frasen modellieren lassen.

Hierfur werden Frasversuche mit unterschiedlichen Kombinationen aus
Werkzeug, Werkzeugaufnahme und Werkstoff durchgefuhrt.

Mithilfe einer parallel durchgefuhrten Kraftmessung werden die
Prozesskrafte erfasst, sodass anschliel3end eine Parametrierung
bekannter Prozesskraftmodelle durchgeflhrt werden kann.

Auch besondere Eigenschaften des verwendeten Messsystems
werden hierbei untersucht.

Die Aufgaben sind sowohl die Durchfiihrung von
Versuchen sowie die anschlieende Verarbeitung von
aufgezeichneten Messdaten.
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