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Arbeitsinhalt

Unerwtinschte Ratterschwingungen im Frasprozess fiihren zu einer schlechten Oberflachenqualitéat der
Werkstuicke. Zur Vermeidung solcher Ratterschwingungen muss das dynamische Prozessverhalten genau
bekannt sein. Dafuir werden bislang aufwandige experimentelle Modalanalysen zur Identifikation des
Nachgiebigkeitsfrequenzgangs am Tool-Center-Point durchgefiihrt. Viele Unternehmen verfigen jedoch
nicht Gber das notwendige, teure Messequipment und das notwendige Fachwissen fur die Durchfiihrung
von Modalanalysen. Daher werden in der Forschung Methoden zur automatischen Identifikation des
Schwingungsverhaltens im Prozess durch Sensoren untersucht. Inhalt dieser Arbeit ist daher die
Entwicklung und Umsetzung einer Methode zur
Identifikation der dynamischen Nachgiebigkeit im Prozess
durch Mikrofondaten.
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Art der Arbeit

- Gute Deutschkenntnisse
- Selbststandigkeit

Studien-/Masterarbeit - Sehr gute Kenntnisse im Bereich der Maschinendynamik Ab sofort
- Erfahrungen bei der Auswertung von Messwerten
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