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Arbeitsinhalt

Das Bohren von CFK-Strukturbauteilen ist in seiner Wirtschaftlichkeit noch begrenzt. Zum einen sind die
Produktionskosten der Werkzeugherstellung noch sehr kostenintensiv und zum anderen wird die
Bohrlochqualitat zur Zeit manuell gepruft. Ein Ziel des Vorhabens ist daher, ein vollstandiges
Werkzeugkonzept fur PKD-Bohrwerkzeuge mit einer fur die CFK-Bearbeitung angepasste Bohrergeometrie
zu entwickeln. Die Entwicklung eines automatisierten Qualitatsprifsystems der Bohrlochgtte in
verschiedenen CFK-Materialien ermdglicht abschlieRend die Erhéhung der Wirtschaftlichkeit der
Prozesskette.

Hierzu ergeben sich folgende Arbeitsinhalte:

. . Schruppschleifprozess Schlichtschleifprozess
- Simulation von Zerspanprozessen

- Arbeiten mit neuester 3D-Messtechnik
- Vorbereitung, Durchfiihrung und Auswertung von
Schleifuntersuchungen
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Art der Arbeit

Bachelor-/Studienarbeit

[

- Interesse an Progammierung und Simulation
- Kenntnisse in der Fertigungstechnik

- Kenntnisse in der Simulation Ab sofort
- Hohes Verantwortungsbewusstsein und Selbststandigkeit
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