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Arbeitsinhalt

Das Gewindewirbeln, ein spanendes Fertigungsverfahren zur Herstellung von Trapezgewinden, bietet
durch seine hohe Produktivitat erhebliche Vorteile. Dank der innenliegenden Schneidenanordnung lasst
sich die Bearbeitungszeit im Vergleich zum Gewindefrasen um das Dreifache reduzieren. Die Rotation des
Werkzeugs in Kombination mit dem rotierenden Werkstlck flhrt zu komplexen Eingriffsbedingungen an der
Werkzeugschneide. Mithilfe der Prozesssimulation kdnnen sowohl die Werkzeugmakrogeometrie als auch
die Prozessfuhrung beim Gewindewirbeln effizient optimiert werden.

lhre Arbeitsinhalte:

Material Removal Simulation

- Literaturrecherche

- Erarbeitung eines Versuchsplans
- Statistische Versuchsauswertung
- Untersuchung der lokalen Spanungsdicke v

in Abhangigkeit von Prozessstellgré3en mit einer \

bestehenden Materialabtragssimulation
- Simulationsauswertung
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Art der Arbeit

Bachelor-/Studienarbeit

- Interesse an Fertigungstechnik
- Interesse an Prozesssimulation
- Erste Erfahrung mit der Matlab-Programmierung Ab sofort
- Selbstandige und motivierte Arbeitsweise
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