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Arbeitsinhalt

In der Industrie sind die Grundlagen der KSS-Versorgung bei der Schleifbearbeitung bekannt, jedoch
mussen relevante Stellgrof3en und Prozessgrenzen haufig fur jeden Anwendungsfall ermittelt werden. Aus
Grinden der Kosten- und Energieeffizienz ist die Kenntnis Gber den notwendigen Aufwand zur
KSS-Versorgung sowohl fur den Hersteller als auch fur den Anwender von Werkzeugmaschinen von
hohem Interesse.

In vorangegangen Untersuchungen konnte bereits das Funktionsprinzip einer Vorrichtung zur
wiederholgenauen Dusenpositionierung und zur Messung des Kontaktzonenvolumenstroms nachgewiesen
werden. Im aktuellen Untersuchungszeitraum wird die Ubertragbarkeit der bisherigen Erkenntnisse auf das
Schleifen von Spannuten bei Werkzeugen aus
verschiedenen Werkstoffen untersucht.

Hierzu ergeben sich folgende maégliche Arbeitsinhalte:

- Vorbereitung, Durchfiihrung und Auswertung von
Schleifuntersuchungen

- Analyse und Bestimmung der Wechselwirkungen
zwischen den ProzessstellgroRen und -ergebnissen

Schleifwerkzeug
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- Gute Deutschkenntnisse
- Interesse an experimenteller Arbeit

- Selbststandiges, verantwortungsbewusstes und zuverlassiges Arbeiten Ab sofort
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