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Bei der Produktion von Frasern werden die spiralférmigen Spannuten mit nur einem Uberschliff, im
Tiefschliff, hergestellt. Aufgrund des tiefen Eingriffs der Schleifscheibe in den Werkzeugrohling wirken hohe
Prozesskrafte, sodass der Fraser sich durchbiegt und abgedrangt wird. Um die Abdrangung des Frasers
berechnen und kompensieren zu konnen, muss die Nachgiebigkeit des Frasers bekannt sein. Da viele
verschiedene Frasertypen mit drei Zahnen, vier Zahnen, sechs Zahnen, usw. existieren, soll mittels einer
Finite-Elemente Analyse der Einfluss der Zahnezahl auf die Nachgiebigkeit des Frasers simuliert werden.
In der Bachelor- oder Studienarbeit sollen daher folgende Inhalte erarbeitet werden:

- Aufbau eines FEM -Simulationsmodells in ANSYS

- Untersuchung der Nachgiebigkeit des Frasers in
Abhangigkeit der Zahnezahl und Werkstticklange

- Ableiten der GesetzmaRigkeiten der Nachgiebigkeit

Du hast Interesse dich mit der Simulationssoftware
ANSYS zu beschaftigen und Einblicke in die
Zerspanung zu bekommen, dann schick mir eine
aussagekraftige Bewerbung mit Lebenslauf und
Notenubersicht.

Art der Arbeit

Bachelor-/Studienarbeit

Voraussetzungen

Starttermin

sofort

- Gute Deutschkenntnisse
- Selbststandigkeit
- Engangement und Eigeninitiative
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