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	Arbeitsinhalt: Additive Fertigungsverfahren, wie das Laserpulverbettverfahren, sind aus der Produktion von heute nicht mehr wegzudenken. Trotz ihrer zahlreichen Vorteile und Potentiale sind für die additive Herstellung sicherheitsrelevanter metallischer Komponenten komplexe Prozessketten notwendig. Die zerspanende Nachbearbeitung stellt einen elementaren Grundpfeiler solcher Prozessketten dar, um hinreichende Qualitäten an Funktionsflächen erreichen zu können.

Potentielle Themen:
- Erforschung des Prozessfensters für die spanende Endkonturbear-
  beitung
- Modellierung der Zerspankräfte beim Schaftfräsen mittels IFW CutS

Themenabhängige Tätigkeiten:
- Versuche: Zerspanversuche an der HSC55
- Messungen: Rauheit, Form, Gefügeanalyse, Prozesskräfte
- Programmierung: Plugin-Entwicklung in C#
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